SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ELEWACIE

kod CPV 45443000-4



1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt zwigzanych z inwestycjg pod nazwa:

TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU ZESPOtU SZKOt EKONOMICZNO — GASTRONOMICZNYCH

W _2YWCU NA DZ. EW. NR: 1656/5, 1654; 1655/3; 1656/6; 1655/1; 1656/3; 1655/2; 1656/4

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem elewacji.
Roboty elewacyjne - kategoria- 45443000-4

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia
robot zwigzanych wykonaniem elewacji:

e Ptyty elewacyjne zewnetrzne - BETONOWE lub réwnowazne.

¢ Fasady szklane, z cieptych profili aluminiowych, okna, drzwi i panele state.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowsg, ST.

2.MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST
»Wymagania ogdlne”.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Aluminium

Przeznaczone do wbudowania wyttaczane profile aluminiowe powinny by¢ wykonane ze stopu
aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573: 1998, stan T6 w PN-EN 515:1996 (Al Mg Si 0,5 F22 wg DIN
1725.T.1).

Ksztattowniki aluminiowe majg spetnia¢ wymagania okreslone w PN EN 755-1: 2001 i PN EN 755-2:
2001 oraz PN EN 755-9: 2004. Wszystkie ksztattowniki muszg posiadac¢ nawierzchnie o specjalnej
jakosci, zdatng do wykonywania powtok anodowanych.

Profile dobrane wg zalecen producenta systemu muszg przenosic¢ obcigzenia zgodnie z Polskimi
Normami. Grubos¢ scianek profili nosnych nie powinna by¢ mniejsza niz 2mm. Otwarte profile
podkonstrukcji aluminiowej dla wentylowanych oktadzin muszg mie¢ grub. zgodnie z systemem
producenta ptyt elewacyjnych.

BLACHY ALUMINIOWE.



Wszystkie blachy aluminiowe nalezy przewidzie¢ ze stopdéw grupy EN AW 5005A lub 5754 wg PN EN
485-2: 2006 co odpowiada AlMg1 lub AIMg3 (wg DIN 1725 i DIN 1745) péttwardy lub
rownorzednego, z tym ze elementy cienkoscienne — grubosc¢ ponizej 1,5 mm mogg byé wykonane
tylko ze stopu 5005A lub réwnorzednego.

Wszystkie blachy muszg byé wykonane z nawierzchnig o specjalnej jakosci zdatnej do anodowania.
Obrdbka zgodnie ze wskazaniami i zaleceniami producenta. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na
jakos¢ krawedzi poszczegdlnych elementdw.

Wszystkie blachy widoczne nalezy wykonac jako malowane proszkowo w kolorze RAL zgodnie z
projektem wykonawczym jezeli nie okreslono do uzgodnienia z inwestorem.

POWLOKI LAKIEROWANE PROSZKOWO

Czesci aluminiowe przewidziane do lakierowania nalezy bardzo doktadnie odttusci¢, produkty
korozyjne nalezy usung¢. W trakcie chemicznej obrébki wstepnej nalezy wykonaé chromianowanie
aluminium wg DIN 50939.

Obrdbke wstepna nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacych operacjach: odttuszczanie, wytrawianie,
deoksydacja i chromianowanie. Miedzy kazdg operacjg nastepuje ptukanie.

Czesci muszg by¢ ptukane w wodzie zdemineralizowanej i poddane ptukaniu koicowemu.
Jakiekolwiek pozostatosci muszg zostac usuniete przed suszeniem.

Powlekanie powinno sie odby¢ na bazie dwusktadnikowych proszkéw poliestrowych, przy
temperaturze od 180°C do 200°C, dla stali do 220°C.

Gwarantowany okres niezawodnosci systemu malowania musi wynosi¢ 10 lat.

Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢ Architektowi do wyboru i akceptacji prébki powtok ronigce
sie uziarnieniem farby, gradacja frakcji metalicznych oraz fakturg farby celem wyboru wtasciwego
wykoniczenia powierzchni elementéw aluminiowych lakierowanych proszkowo.

Wszelkie oceny jakosci wykonania powtok ochronnych na powierzchniach profili i oktadzin
elewacyjnych bedg dokonywane z odlegtosci 1,5 m dla elementéw wewnetrznych oraz 3,0 m dla
elementéw zewnetrznych;

ELEMENTY SLUSARKI ALUMINIOWE]

Elementy $lusarki aluminiowej zaprojektowano w dwdéch wariantach: termicznie dzielone oraz
nieizolowane.

Konstrukcje izolowane nalezy wykonad jako dzielone termicznie z ciggtym zabezpieczeniem przed
mostkami termicznymi zgodnie z technologig producenta. Wspdtczynnik przenikania ciepta dla
przeszklen nie mniejszy niz U=0.9.

Zestaw Slusarki aluminiowej musi zawieraé ksztattowniki aluminiowe, stalowe, przektadki termiczne,
uszczelki, Sruby i wkrety mocujgce, tasmy i inne materiaty uszczelniajgce oraz wszystkie niezbedne
akcesoria.

Wielkos¢ profili nosnych musi by¢ zgodna z wymaganiami statycznymi. Ksztatt i wymiary uszczelek
oraz przektadek termicznych muszg by¢ dobierane w zaleznosci od grubosci elementéw
wypetniajgcych.

Oferowany system konstrukcji musi umozliwi¢ wykonanie wszystkich istotnych przewidzianych w
projekcie elementdw, ich potgczen i stykdw. Zespolenia poszczegdlnych ksztattownikdéw, oscieznic i
ram skrzydet powinno bazowac na stosowaniu tgcznikéw stykowych w potgczeniu z metoda klejenia i
zaciskania lub klejenia z dodatkowym zastosowaniem sworzni. Zwraca sie uwage na wymog
stabilnosci potgczen.

Niedopuszczalne sg nieréwnosci stykow naroznikéw. Niedopuszczalne sg réwniez szczeliny na
stykach. Niedopuszczalne sg mieszane sposoby potgczen tj. np. gérne narozniki przyciete pod katem
450, dolne wykonane z zastosowaniem tgcznikdw stykowych czotowych (z wyjatkiem skrzydet
drzwiowych).

Poszczegdlnym polom elementu okiennego nalezy zapewni¢ odwodnienie ze skroplin kondensatu i
wody opadowej, ktdra przenikneta w kanaty oscieznicy.

Otwory odpowietrzajgce i odwadniajgce nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg systemowa.



Szczelno$é na przenikanie wody przez styki petnej sciany ostonowej powinna by¢ zachowana przy
natezeniu wody padajacej na ptaszczyzne pionowa réwnym 2 | na 1min. i 1 m2 powierzchni, przy
réznicy cisnied D p = 600Pa (klasa R7 wg PN-EN 12154 dla scian ostonowych oraz klasa 9A wg PN-EN
1228 dla okien).

Wspodtczynnik przepuszczalnosci powietrza stykow dla wszystkich elementéw okiennych elewacji
zewnetrznych w klasie A3 wg PN-EN 12207 oraz A4 wg PN-EN 12152 dla Scian ostonowych.
Oferowany system $cian ostonowych musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13830.

Sruby, taczniki, srodki mocujace

Mocowanie elementow odbywa sie w jak najwiekszym stopniu poprzez montaz na kotwach
stalowych segmentowych rozporowych lub wklejanych. Kotki rozporowe muszg odpowiadac
aktualnym przepisom o kotkach tego rodzaju. Kotki z tworzywa sztucznego do mocowan
konstrukcyjnych, nosnych nie sg dozwolone. Mocowania nalezy tak wykonac, aby sity powstajace od
obcigzen pionowych i poziomych mogty by¢ z dostateczng pewnoscig przeniesione przez srodki
mocujace. Nalezy uwzglednic¢ srodki kotwigce jak Sruby, katowniki stalowe, ksztattowniki itd., a takze
wszelkie elementy konstrukcji wsporczych (oscieznic).

Kotwy segmentowe umieszczone na zewnatrz zaprojektowano jako ze stali A4. Kotwy umieszczone
wewnatrz zaprojektowano jako ocynkowane.

Elementy potagczeniowe, jak Sruby, sworznie itd. muszg by¢ chronione przed korozjg, a w
potaczeniach z aluminium muszg by¢ ze stali nierdzewnej (klasy min. A2). W elementach nie
obcigzonych statycznie mozna tez stosowac elementy potgczeniowe z aluminium (np. nity). Wszystkie
taczniki umieszczone na zewnatrz musza by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy A4, taczniki
umieszczone od wewnatrz — klasy A2.

Okucia, akcesoria, automatyka drzwiowa

Wszystkie elementy winny by¢é wykonane w stanie kompletnie okutym, tzn. nalezy uwzglednié
wszystkie okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jesli nie zostaty one wyraznie i
w szczegdtach wymienione w Specyfikacji. Okuciom stawia sie najwyzsze wymagania. Dlatego tez
poszczegdlne detale nalezy przewidzie¢ w wykonaniu aluminiowym (malowane proszkowo lub
anodowane) lub ze stali szlachetnej, a wszystkie sruby tylko ze stali szlachetnej. Wszystkie
niewidoczne czesci nalezy wykonac jako zabezpieczone przed korozjg (ocynkowanie, stal szlachetna,
aluminium anodowane badz inna metoda).

Wszystkie drzwi sg przystosowane do zamkdéw bebenkowych. W drzwiach zewnetrznych umieszczone
sg np. systemy okuc i rozetki okragte lub owalne dla klamek i zamkow bebenkowych ze stali
szlachetnej. Nalezy wykonaé odboje podtogowe lub scienne dla wszystkich drzwi.

Elementy okué i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd.) muszg by¢
dostarczone jako grupami ujednolicone i pochodzgce od jednego producenta. Oznacza to, iz np.
wszystkie klamki muszg pochodzi¢ od jednego producenta.

Samozamykacze muszg byé dobrane odpowiednio do wielkosci skrzydet, ciezaru drzwi, umieszczenia
drzwi na drogach ewakuacyjnych oraz wymagan p.poz. (tam gdzie wystepujg). Drzwi dwuskrzydtowe
muszg by¢ wyposazone w samozamykacze z funkcjg kolejnosci zamykania. W drzwiach oszklonych na
parterze nalezy zastosowad zabezpieczenia antywtamaniowe wraz ze wzmocnieniem okué.

Uzgodni¢ z wykonawcg systemu ochrony dostepu wszystkie drzwi, ktére majg by¢ wyposazone w
zamki elektroniczne, wytaczniki i czujniki przed ich wykonaniem. Wszystkie zabezpieczenia
elektroniczne majg by¢ fabrycznie zainstalowane wraz z okablowaniem w drzwiach przed ich dostawa
na budowe. Wszystkie zabezpieczenia maja by¢ niewidoczne chyba, ze to wymaganie nie bedzie
zgodne z wymaganiami przeciwpozarowymi.

Drzwi nalezy wyposazy¢ we wszystkie akcesoria i elementy niezbedne do niezawodnego
funkcjonowania, nawet, jezeli nie zostaty one jednoznacznie i w szczegétach wymienione w niniejszej
Specyfikacji.

Ptyty betonowe zbrojone wtéknem szklanym



Nalezy stosowac elewacyjne ptyty betonowe zgodnie z projektem wykonawczym lub réwnowazne -
system mocowan zgodny z technologig producenta (mocowanie niewidoczne). Wymiary ptyt zgodnie
z detalami elewacji zamieszczonymi w projekcie wykonawczym - branza architektura. Ptyty nalezy
zabezpieczy¢ hydrofobowo.

3.SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne”

3.1. Sprzet do wykonywania robét

Do wykonania robét nalezy stosowac dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

Sprzet wykorzystywany do robét elewacyjnych to :

1. wiadra plastikowe 2. wiertarka 3. mieszadto do zapraw 4. poziomica 1m 5. poziomica wezowa 6.
pion 7. tata aluminiowa 2m 8. listwy i taty drewniane 9. kagtownik metalowy 10. sznur malarski 11.
otédwek stolarski 12. nozyk metalowy 13. pita ptatnica 14. pitka do metalu 15. nozyce do blachy 16.
mitotek murarski 17. tapka stalowa 18. wkretaki 19. miarka 20. kielnia 21. kielnia kgtowa wewnetrzna
22. kielnia katowa zewnetrzna 23. szpachelka stalowa 24. pace stalowe gtadkie 25. pace stalowe
zebate 10 -20 mm 26. pace styropianowe 27. paca duza z papierem sciernym 28. uchwyt z papierem
Sciernym 29. paca z tworzywa sztucznego 30. przecinak 31. szczotka druciana 32. szczotka ryzowa 33.
tasma malarska samoprzylepna 34. pedzel tawkowiec 35. watek malarski z kratkg ociekowg, 36.
pistolet do silikonow

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.3.

Transport wewnetrzny to: poziomy reczny, pionowy wyciggiem. Transport zewnetrzny to: samochdd
skrzyniowy



Powyzsze wyroby nalezy przewozic i przechowywac w szczelnych opakowaniach, w suchych
warunkach. Chronic¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci powinien znajdowac sie na opakowaniu.
Oktadziny elewacyjne i elementy taczace powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

e nazwe i adres producenta,

e nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

e date produkcji i nr partii,

* wymiary,

¢ liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

* numer aprobaty technicznej,

e nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

¢ znak budowlany.

Przechowywanie elementéw fasady powinno zapewniac statg gotowosc uzycia ich do montazu.
Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach
poétotwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od
materiatow i substancji dziatajgcych szkodliwie na beton.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne
Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Przygotowanie podtoza

Przed przystgpieniem do wtasciwego docieplania, czyli mocowania termoizolacji, nalezy
zdemontowad i zutylizowac starg styropianowsg izolacje teremiczng, nalezy takze zdemontowacd na
czas robot wszystkie elementy utrudniajgce lub tez wrecz uniemozliwiajgce szczelne przyklejenie ptyt
z wetny mineralnej i wykonanie na nich wiatroizolacji i podkonstrukcji pod ptyty elewacyjne.
Pamietac tez trzeba o tym, ze warstwa wetny mineralnej oraz pustka powietrzna pogrubi $ciany, a
wiec spowoduje potrzebe zwiekszenia wysiegu obrébek blacharskich. Na nowo trzeba bedzie tez
zamocowac niektore elementy mocowane do elewacji. Prawidtowo przygotowane podtoze
determinuje w znacznym stopniu jakos$¢ catego systemu. Aby uzyskac trwaty efekt stabilnosci
systemu nalezy zacza¢ od rozpoznania podtoza i jego whasciwosci. System mozna wykonywad nie
tylko na Scianie ceramicznej w stanie surowym lub otynkowanej, ale praktycznie na kazdej Scianie
wzniesionej w dowolnym systemie prefabrykacji. Podtoze powinno by¢ nosne, stabilne, czyste i o
niewielkim stopniu chtonnosci. Przygotowanie podtoza polega tez czesto na jego wyréwnaniu.
Czynnos$¢ ta ma na celu osiggniecie wtasciwego powigzania ptyt izolacji ze Sciang. mocowanie ptyt z
wetny mineralnej wg zalecen producenta. Nie nalezy stosowac innej izolacji teremicznej budynku jak
niepalne;j.

W celu uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawedzi systemu ocieplajgcego zaleca sie
stosowanie tzw. listwy cokotowej, dajgcej pewne, trwate i estetyczne wykonczenie elewacji od dotu.
Listwa jest aluminiowy ksztattownik dobierany przekrojem do grubosci wetny mineralnej, mocowany
do podtoza stalowymi kotkami rozporowymi (wg systemu producenta).

5.3. Montaz elewacji z ptyt betonowych

Podczas projektowania i montazu nalezy zwréci¢ uwage na to, ze materiat nie moze by¢ narazony na
oddziatywanie spietrzonej wilgoci, to znaczy musi byé zapewniona mozliwos¢ statego wysychania
ptyt. Wszelkie potaczenia ptyt miedzy sobg nalezy wykonywac z zachowaniem ich kierunku. Ptyty
betonowe mogg wykazywac odchytki od ptaszczyzny, ktére niweluje sie podczas montazu na réwnej i



stabilnej konstrukcji nosnej. Wszystkie potaczenia z innymi elementami budowlanymi lub podtozem
nalezy wykonac jako ztgcza zamkniete sitowo. Koniecznie nalezy unika¢ elastycznych przektadek
miedzy ptyta a konstrukcjg nosng lub miedzy elementami konstrukcji nosnej, ktére wykazuja
tolerancje wiekszg niz £0,5mm. Szczegétowy montaz ptyt elewacyjny zgodnie z technologia
producenta.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogodlne

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 5 ,Wymagania ogdlne” OST.

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 3 mm iw
liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej o dt. 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 2 mm na 1 m i nie wieksze
niz 4 mm na wysokosci pomieszczenia do 3,5 m.

7.0BMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdét podano w OST ,,Wymagania ogdélne” pkt 6.
Jednostka obmiaru jest wykonania elewacji jest:

¢ [m2] wykonanej elewacji,

¢ [m] zamontowanych listew wykonczeniowych.

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem elewacji podano w ogélne;j
specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdlne: pkt 7.

Odbidr czesciowy powinien nastepowac po wykonaniu kazdej opisanej warstwy. Nalezy wowczas
skontrolowaé prawidtowos¢ wykonania pracy: pionowos¢ ptaszczyzn, prawidtowos¢ wykonania
naroznikéw, prawidtowosé wykonania uszczelnien. Po wykonaniu wszystkich opisanych robét zostaje
dokonany odbiér koricowy, ktéry poza wymienionymi elementami powinien jeszcze obejmowac:
ogledziny wzrokowe, zgodnos¢ doboru kolorystycznego wg projektu, estetyke wykonania catej
elewaciji.

W wyniku odbioru nalezy sporzadzi¢ czes$ciowy protokot odbioru robét — dokonaé wpisu do dziennika
budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uznac¢ za
zgodne z ST i PB.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne”
Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ,Wymagania ogdlne” specyfikacji
technicznej.
Cena obejmuje:

e Zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji tj.

¢ wykonanie ww. czynnosci



e zapewnienie na placu budowy warunkdw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony
srodowiska
e uporzgdkowania placu budowy

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-C 81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnosci materiatow
budowlanych.

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo — kartonowe

PN-EN 310:1994 Ptyty drewnopodobne. Oznaczenia modutu sprezystosci przy zginaniu i
wytrzymatosci na zginanie



