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1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania 

i odbioru pokryć dachowych blachą tytanowo – cynkową wraz z obróbkami blacharskimi oraz rynnami i 

rurami spustowymi. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji 

robót dla inwestycji pn.: 

TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU ZESPOŁU SZKÓŁ EKONOMICZNO – GASTRONOMICZNYCH 

W  ŻYWCU NA DZ. EW. NR: 1656/5, 1654; 1655/3; 1656/6; 1655/1; 1656/3; 1655/2; 1656/4 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie pokryć dachowych wraz z obróbkami blacharskimi i elementami wystającymi ponad dach 

budynku tzn.: 

S 03.01.  Docieplenie dachu 

S 03.02.  Wykonanie pokrycia z blachy tytanowo - cynkowej 

S 03.03.  Montaż rynien i rur spustowych oraz obróbek blacharskich 

S 03.04.  Demontaż i montaż instalacji odgromowej /zwody poziome/. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

przetargową, SST i poleceniami Inspektora. 

2.  Materiały 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST Kod CPV 

45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 2 Ponadto materiały stosowane do wykonywania pokryć 

dachowych powinny mieć m.in.: – Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z 

obowiązującymi normami, – Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, – 

Certyfikat na znak bezpieczeństwa, – Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską 

wprowadzoną do zbioru norm polskich, – na opakowaniach powinien znajdować się termin 

przydatności do stosowania. Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i 

wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną 

dokumentację dotyczącą składowanych na budowie materiałów przeznaczonych do wykonania 

pokryć dachowych. 



2.1. Do wykonania robot objętych niniejszą specyfikacją oraz projektem należy stosować następujące 

podstawowe materiały : 

a/. do krycia dachu blacha płaska tytanowo – cynkowa o grubości 0,7 mm. 

b/. do wykonania obróbek blacharskich tj. np. : pasy nadrynnowe i podrynnowe , okapy , obróbki 

kominów , wyłazu dachowego , blacha płaska tytanowo – cynkowa. 

c/. do wykonania rynien i rur spustowych blacha płaska tytanowo – cynkowa o grubości 0,7 mm. 

d/. uchwyty do rynien i rur spustowych ( rynhaki i rurhaki ) z blachy tytanowo – cynkowej. 

e/. taśma dylatacyjna 

f/. taśmy do uszczelniania rąbków. 

g/. klej do blachy 

h/. Ząbki i łapki do mocowania blach. 

2.2. Blacha tytanowo – cynkowy to stop wysokiej klasy \ cynku Zn ( 99,99 % ) z uszlachetniającym go 

tytanem T ( 0,06 – 0,2 % ) miedzią Cu 0,08 – 1 % oraz aluminium AL do 0,15 %. 

Blachy tej nie można łączyć z materiałami bitumicznymi tj. papa i materiały podobne ani miedzią. 

Blachy tytanowo – cynkowe są materiałami o bardzo dużej wytrzymałości i trwałości która szacowana 

jest na minimum 80 lat. 

Kolor blachy grafitowy RAL 7043. 

Ciężar blachy 1 m2 – 5 kg. 

Rynny , rury spustowe można zakupić i zamontować gotowa lub wykonać we własnym zakresie. 

Decyzję pozostawia się wykonawcy robot. 

 

2.2 Przykładowe, standardowe rozwiązanie warstw dachu:  

Układ warstw, dach wentylowany  

1. Blacha cynkowo - tytanowa RHEINZINK*, gr.0,7 mm, szer., w osiach rąbków - 600 mm, z taśmą 

uszczelniającą w rąbkach**  

2. Pełne deskowanie, gr. ≥ 24 mm, szer. ≤ 160 mm***, niezabezpieczone  

3. Szczelina wentylacyjna (wg tabeli 1)  

4. Wiatroizolacja  

5. Izolacja termiczna  

6. Płyta drewnopochodna jako letnia ochrona cieplna (BFU lub OSB, warstwa magazynująca ciepło, 

izolująca termicznie)  

7. Folia paroszczelna odporna na działanie promieniowania UV  

8. Płaszczyzna instalacyjna  

9. Okładzina wewnętrzna  

3.  Sprzęt 

Należy posługiwać się zgodnymi z obecnym stanem techniki blacharskiej nowoczesnymi pomocami 

(narzędziami) takimi, jak zaginacz okapu, zaciskacz okapu, zaciskacz rąbka, itp.   

4. Transport 

Wszelkie wyroby z  blachy tytanowo - cynkowej (arkusze, rolki, systemy odwodnienia, akcesoria, itd.) 

należy przewozić i składować zawsze w warunkach suchych i wentylowanych. Dla zapewnienia 

optymalnych warunków składowania na placu budowy, należy zażądać od kierownictwa budowy 

suchego, wentylowanego pomieszczenia. W razie niespełnienia powyższych warunków istnieje 

zagrożenie powstawania białej rdzy (wodorotlenek cynku)  



- Niedopuszczalny jest transport odkrytym samochodem zwłaszcza przy zmiennych warunkach 

atmosferycznych (opady deszczu, śniegu)  

- Podczas rozładunku i załadunku należy zachować szczególna ostrożność, wyroby można łatwo 

uszkodzić!  

- nie wolno zrzucać: rolek, arkuszy, elementów orynnowania z samochodu!  

- nie wolno toczyć rolek blachy,  

- na budowie transportować rolki blachy na wózku lub w inny sposób nie powodujący uszkodzeń,  

- nie zostawiać blachy na placu budowy bez zabezpieczenia przed opadami atmosferycznymi, mgłą, 

rosą itp.  

- nie stawiać palet z blachą na mokrym, wilgotnym podłożu,  

- nie używać folii „stretch” do zabezpieczenia blachy,  

 

Blacha na placu budowy musi być składowana w suchym, wentylowanym pomieszczeniu. Folia, 

plandeka zabezpieczająca musi być odsunięta od rolek, arkuszy np. za pomocą suchych desek, 

palet, itp  

 

- obróbkę, profilowanie blachy należy koniecznie wykonywać w rękawiczkach aby uniknąć 

zostawienia odcisków palców,  

- aby usunąć ewentualne odciski palców należy przetrzeć, od razu po obróbce, zabrudzone 

powierzchnie płynem SWEEPER lub równoważnym 

- usunięcie odcisków palców po kilku dniach jest możliwe tylko mechanicznie,  

- należy szczególnie uważać na ślady po płynie do lutowania. W celu uniknięcia zabrudzeń konieczne 

jest przetarcie połączeń lutowanych wilgotną ścierką,  

- w przypadku użycia blachy foliowanej fabrycznie, konieczne jest usuniecie folii natychmiast po 

zamontowaniu blachy, najpóźniej - na koniec dnia  

- nie wolno wklejać blachy w beton, klej do płytek ceramicznych, jako pas okapowy dla balkonów i 

tarasów, zapraw tynkarskich, gipsu itp. bez uprzedniego zabezpieczenia.  

5.  Wykonanie robót 

Konieczne jest stosowanie blachy wierzchnią stroną do góry. Spodnia strona posiada inną fakturę i 

jest znaczona ciągłymi napisami w kolorze czarnym.  

Znakowanie blachy podczas obróbki wykonywać należy tylko miękkim ołówkiem. Nie rysować 

ostrymi, szpiczastymi przedmiotami.  

Wszelkie przyjęte rozwiązania muszą umożliwiać swobodną rozszerzalność temperaturową blachy. 

Wynosi ona 2,2 mm / 1m x 100°C. Dlatego należy właściwie dobrać rozwiązania detali oraz 

przewidzieć wykonanie niezbędnych dylatacji.  

 

5.1 Grubość blachy  

- Paski mocujące, łapki, żabki, itp. powinny posiadać grubość 0,8 mm dla łapki stałej i dolnej części 

łapki ruchomej, górna część łapki ruchomej 0,7 mm dla większych obciążeń statycznych oraz dla 

optymalnej prostoliniowości wiatrownic, kalenic, itp. konieczne jest wykonywanie pasów 

usztywniających z blachy ocynkowanej o grubości ≥ 1,0 mm  

- dla produktów prefabrykowanych, np. orynnowanie - zgodnie z PN - EN 612  

- dla blach perforowanych 1,0 mm  

 



5.2 Szerokość pasa  

zgodnie z projektem, statyką, wiedzą i sztuką budowlaną; (zob. tabela 2 i rysunek 1)  

szerokość standardowa – dach 600 z rolki 670 mm 

 

Uwaga: w celu uniknięcia problemów z zamykaniem rąbka należy podczas profilowania 

maszynowego w maszynie profilującej (np. firmy Schlebach) zachować wymiar rąbka górnego 

(zamykającego) 10 mm + 0,5 mm 

 

5.3 Maksymalna długość obszaru mocowania stałego – 3 m. Umiejscowienie obszaru mocowania 

stałego jest zależne od pochylenia połaci dachowej i rozmieszczenia punktów stałych (kominów, 

okien połaciowych itp.). Należy przestrzegać zagęszczenia rozstawu mocowania w strefach 

narożnikowych i krawędziowych dachu. 

 

5.4 Nachylenie dachu  

Standardowo nie mniej niż 5°= 9%. Dla nachylenia 5° – 7° należy zastosować taśmę uszczelniającą 

rąbek; ma ona zastosowanie także przy dachach kolebkowych. 

Połączenia poprzeczne z odpowiednim zapasem na ruch blachy, należy wykonywać zależnie od 

nachylenia dachu:  

≥ 5° uskok  

≥ 10° rąbek pojedynczy z dodatkowym pasem wlutowanym  

≥ 35° rąbek pojedynczy  

Do pochylenia dachu 35° stosujemy pokrycie na rąbek podwójny stojący, powyżej można stosować 

rąbek kątowy 

 

5.5 Temperatura robocza  

Zalecana temperatura blachy poddawanej obróbce wynosi ≥ 10°C. W temperaturach niższych, przy 

profilowaniu, zaginaniu czy zaklepywaniu, wymagane jest miejscowe podgrzewanie (np. 

wykorzystanie ‘zestawów zimowych’). W temperaturach ujemnych wykonywanie prac blacharskich 

jest możliwe ale wymaga doświadczenia oraz odpowiedniej organizacji placu budowy.  

Klejenie wykonywać w temp. ≥ 5oC (wg „RHEINIZNK Klejenie - Instrukcja montażu”).  

Lutowanie miękkie niezależnie od temperatury z zastosowaniem płynu do lutowania RHEINZINK oraz 

cyny lutowniczej L-Pb Sn 40(Sb); zgodnie z „RHEINIZNK Instrukcja: Lutowanie miękkie”  

Profilowanie  

Zawsze należy zachować min. promień gięcia R ≥ 1,75 mm – dotyczy to zarówno narzędzi ręcznych 

jak i zaginarek.  

Wyginanie profilowanej blachy na rąbek w łuk jest możliwe również maszynowo ale trzeba pamiętać 

o promieniu R ≥ 0,6 m. 

 

5.6. Obróbki blacharskie 

obróbki blacharskie powinny być dostosowane do wielkości pochylenia połaci-szerokości podane 

w przedmiarze robót 

roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej można wykonywać o każdej porze roku, lecz w 

temperaturze nie niższej od –15°C. 

Robót nie można wykonywać na oblodzonych podłożach. 



5.7. Rynny - prefabrykaty 

rynny powinny być wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza blachy 

i składany w elementy wieloczłonowe, 

powinny być łączone w złączach poziomych na zakład szerokości 40mm; złącza powinny być 

lutowane na całej długości, 

rynny powinny być mocowane do deskowania uchwytami, rozstawionymi w odstępach nie 

większych niż 80 cm, 

spadki rynien regulować na uchwytach, 

rynny powinny mieć wlutowane wpusty do rur spustowych, 

5.8. Rury spustowe – z blachy  

rury spustowe - prefabrykaty 

powinny być łączone w złączach pionowych na rąbek pojedynczy leżący, a w złączach poziomych 

na zakład szerokości 40mm; złącza powinny być lutowane na całej długości, 

rury spustowe powinny być mocowane do ścian uchwytami, rozstawionymi w odstępach nie 

większych niż 2 m, 

uchwyty powinny być mocowane w sposób trwały przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub 

osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach, 

rury spustowe odprowadzające wodę do kanalizacji powinny być wpuszczone do rury żeliwnej 

na głębokość kielicha. 

5.9.Instalacja odgromowa istniejąca -wymaga podniesienia o wysokość termoizolacji. 

6.  Kontrola jakości 

6.1. Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymaganiami 

niniejszej specyfikacji 

6.2. Kontrola wykonania podkładów pod pokrycia z blachy powinna być przeprowadzona przez 

Inspektora nadzoru przed przystąpieniem do wykonania pokryć zgodnie z wymaganiami normy PN-

80/B-10240 p. 4.3.2. 

6.3. Kontrola wykonania pokryć 

6.3.1. Kontrola wykonania pokryć polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z powołanymi 

normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez 

Inspektora nadzoru: 

a) w odniesieniu do prac zanikających (kontrola międzyoperacyjna) – podczas wykonania prac 

pokrywczych, 

b) w odniesieniu do właściwości całego pokrycia (kontrola końcowa) – po zakończeniu prac 

pokrywczych. 

6.3.2. Pokrycia z blachy 

a) Kontrolą międzyoperacyjną i końcową dotycząca pokryć z blachy przeprowadza się sprawdzając 



zgodność wykonanych robót z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 

506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 

508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji 

technicznej. 

b) Uznaje się, że badania dały wynik pozytywny gdy wszystkie właściwości materiałów i pokrycia 

dachowego są zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej 

albo wymaganiami norm przedmiotowych. 

7.  Obmiar robót 

7.1. Jednostką obmiarową robót jest: 

– dla robót – Krycie dachu blachą i Obróbki blacharskie – m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie 

potrąca się urządzeń obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2, 

– dla robót – Rynny i rury spustowe – 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych. 

7.2. Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian 

podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i 

sprawdzonych w naturze 

 

8.  Odbiór robót 

8.1. Podstawę do odbioru wykonania robót – pokrycie dachu blachą stanowi stwierdzenie 
zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w 
dokumentacji powykonawczej 

 

8.2. Odbiór podkładu 

8.1.1. Badania podkładu należy przeprowadzić w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej 

pogody, przed 

przystąpieniem do pokrycia połaci dachowych. 

8.2.2. Sprawdzenie równości powierzchni podkładu należy przeprowadzać za pomocą łaty kontrolnej 

o długości 3 m lub za pomocą szablonu z podziałką milimetrową. Prześwit między sprawdzaną 

powierzchnią a łatą nie powinien przekroczyć 5 mm, w kierunku prostopadłym do spodku i 10 mm w 

kierunku równoległym do spadku. 

8.3. Ogólne wymagania odbioru robót pokrywczych 

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania w czasie 

odbioru częściowego należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest niemożliwy 

lub utrudniony. 

8.3.2. Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: 

a) podkładu, 

b) jakości zastosowanych materiałów, 

c) dokładności wykonania pokrycia, 

d) dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem. 

8.3.3. Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 

8.3.4. Badania końcowe pokrycia należy przeprowadzić po zakończeniu robót, po deszczu. 

8.3.5. Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty: 

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza, 



b) dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoża oraz poszczególnych warstw 

lub fragmentów pokrycia, 

c) zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów, 

d) protokoły odbioru materiałów i wyrobów, które powinny zawierać: 

– zestawienie wyników badań międzyoperacyjnych i końcowych, 

– stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót pokrywczych z dokumentacją, 

– spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skład tej dokumentacji powinien wchodzić 

program utrzymania pokrycia. 

8.3.6. Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek 

blacharskich i połączenia ich z urządzeniami odwadniającymi, a także wykonania na pokryciu 

ewentualnych zabezpieczeń eksploatacyjnych. 

8.3.7. Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora 

nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST dały pozytywne 

wyniki. Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno być 

odebrane. 

W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 

– poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 

– jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości pokrycia, 

obniżyć cenę pokrycia, 

– w przypadku gdy nie są możliwe podane rozwiązania – rozebrać pokrycie (miejsc nie 

odpowiadających ST) i ponownie wykonać roboty pokrywcze. 

8.4. Odbiór pokrycia z blachy 

8.4.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego pokrycia (nie ma dziur, pęknięć, odchylenia rąbków lub 

zwojów od linii 

prostej, złącza są prostopadłe do okapu itp.). 

8.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia żabek i łapek. 

8.4.3. Sprawdzenie łączenia i umocowania arkuszy. 

8.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania pasów usztywniających. 

8.5. Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmować: 

8.5.1. Sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych. 

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementów do deskowania, ścian, kominów, wietrzników, włazów itp. 

8.5.3. Sprawdzenie prawidłowości spadków rynien. 

8.5.4. Sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury 

spustowe mogą być 

montowane po sprawdzeniu drożności przewodów kanalizacyjnych. 

8.6. Zakończenie odbioru 

8.6.1. Odbioru pokrycia blachą potwierdza się: protokołem, który powinien zawierać: 

– ocenę wyników badań, 

– wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 

– stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 

9.  Podstawa płatności 

9.1 Pokrycie dachu blachą 

Płaci się za ustaloną ilość m2 krycia, która obejmuje: 

– przygotowanie stanowiska roboczego, 



– dostarczenie materiałów i sprzętu, 

– obsługę sprzętu nieposiadającego etatowej obsługi, 

– ustawienie i rozbiórkę rusztowań o wysokości do 4 m, 

– oczyszczenie podkładu, 

– pokrycie dachu blachą płaską łączne z przygotowaniem łapek i żabek oraz obrobienie kominów, 

kalenic, koszy, narożników łącznie z pokitowaniem lub 

– (pokrycie dachu blachą trapezową i dachówkową lub płytami z tworzyw sztucznych łącznie z 

przycięciem płyt i obróbek na żądany wymiar, umocowanie za pomocą wkrętów samogwintujących 

płyt dachowych, gąsiorów i obróbek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu), 

– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów, 

– likwidacja stanowiska roboczego. 

9.2. Obróbki blacharskie 

Płaci się za ustaloną ilość m2 obróbki wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

– przygotowanie, 

– zamontowanie i umocowanie obróbek w podłożu, zalutowanie połączeń, 

– uporządkowanie stanowiska pracy. 

 

9.3. Rynny i rury spustowe 

Płaci się za ustaloną ilość „m” rynien wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

– przygotowanie, 

– zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie połączeń, 

– uporządkowanie stanowiska pracy. 

 

10.  Przepisy związane 

• PN-B-02361:1999 Pochylenia połaci dachowych. 

• PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. 

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 

• PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z cynku 

do pokryć dachowych układanych na ciągłym podłożu. 

• PN-EN *506:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy miedzianej lub cynkowej. 

• PN-EN 504:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z blachy 

miedzianej układanych na ciągłym podłożu. 

• PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

płytowych ze stali układanych na ciągłym podłożu. 

• PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 1: Stal. 

• PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 2: 

Aluminium. 

• PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 3: Stal 

odporna na korozję. 



• PN-EN 502:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy ze stali odpornej na korozję, układanych na ciągłym podłożu. 

• PN-EN 507:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów 

samonośnych z blachy aluminiowej, układanych na ciągłym podłożu. 

• PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okrągłych. 

• PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania. 

• PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podział i wymagania. 

• PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien półokrągłych. 

• PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposażenia z PCV-U. Definicje, wymagania i 

badania. 

• Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych – część C: zabezpieczenie i 

izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB – Warszawa 2004 r. 


