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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot zwigzanych z inwestycjg pod nazwa:

TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU ZESPOtU SZKOt EKONOMICZNO — GASTRONOMICZNYCH

W_ZYWCU NA DZ. EW. NR: 1656/5, 1654; 1655/3; 1656/6; 1655/1; 1656/3; 1655/2; 1656/4

1.2. Zakres stosowania ST
Wymagania ogodlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla
poszczegdblnych rodzajéw robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem wszystkich kontrukcji
stalowych okreslonych w dokumentac;ji projektowej w czasie realizacji inwestycji. Ogdlne zasady
dotyczace materiatow podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji technicznej.
Zakres robdt niniejszej ST obejmuje wykonanie nastepujgcych prac:

* wykonanie pochytéw i balustrad schoddw zewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji
technicznej. Wykonanie robdt winno by¢ realizowane przez przedsiebiorstwo majgce wtasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujace wihasciwg jakos¢ ich wykonania. Przed
przystgpieniem do robdot Wykonawca winien sie doktadnie zaznajomi¢ z catoscia dokumentacji
technicznej oraz projektem organizacji robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych
nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do robot. Jakiekolwiek
zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje Projektantéw.

2. MATERIALY



Zabezpieczenia antykorozyjne elementéw stalowych muszg uwzglednia¢ wysokie stopien agresywnosci
$rodowiska w otoczeniu obiektu (kategoria korozyjnosci,,C5” wg PN-EN ISO 12944-2/2001).

2.1. Ksztattowniki stalowe

Nalezy stosowac jedynie ksztattowniki wykonane ze stali kwasoodpornej posiadajgce atest. Nie wolno
stosowaé ksztattownikow o zmienionej geometrii. Nie wolno stosowac elementéw, ktére miaty
zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczysci¢ z zabrudzen z zaprawy,
zattuszczen iinnych zanieczyszczen moggcych powodowaé brak przyczepnosci lub korozje elementéw
stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca
ma obowigzek wymieni¢ materiat na petnowartosciowy.

2.2. taczniki
Montazu elementéw nalezy dokona¢ z uwzglednieniem zalecen producenta wybranego systemu z
zastosowaniem tacznikow i materiatdw pomocniczych zalecanych do danego systemu.

3. SPRZET

Ogdlne zasady dotyczace sprzetu do wykonania okreslonych w niniejszej specyfikacji robdt podano w
czesci ,Wymagania ogdlne” pkt. 3 specyfikacji technicznej. Do transportu i montazu konstrukcji nalezy
uzywac zurawi, wciagarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzagdzenia dzwigowe,
zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji. Transport materiatéw powinien odbywa¢é
sie w sposéb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem,
okreslony w instrukcji okreslonej przez Producenta i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogélne

Ogdlne zasady dotyczgce transportu podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.
Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci. Dostawa moze odbywac sie dowolnym srodkiem transportu, zaakceptowanym przez
Inspektora.

4.2 Sktadowanie materiatéw i konstrukc;ji

Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem.
Elementy uktadac w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w
miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu
sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadac na
wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia
samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji techniczne;j.



5.1 Przygotowanie do wykonania robét

Przed przystgpieniem do prac powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane oktadziny $cian i wyktadziny
posadzek. Przed zamontowaniem nalezy sprawdzié, czy elementy przewidziane do zamontowania nie
posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach armatury sanitarnej nie ma niepozadanych
zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne elementy).

5.2 Wymagania ogdlne

Generalny Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do
sktadowania. Czynnosci montazu wstepnego odbywajg sie obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym.
Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentéw
przeznaczonych do potgczen srubami o duzej wytrzymatosci - ostarczane na plac budowy z
zabezpieczeniem ostonami.

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaktécen w czasie robét Generalny Wykonawca jest uwazany za
jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty.

5.3 Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06200 i instrukcjami przekazanymi
przez producenta balustrad i pochwytéw. Elementy konstrukcyjne powinny byé oznakowane w sposdb
trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit
wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.

5.6 Potaczenia

Montazu elementéw nalezy dokona¢ z uwzglednieniem zalecen producenta wybranego systemu z
zastosowaniem tacznikéw i materiatéw pomocniczych zalecanych do danego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady zwigzane z kontrolg jakosci wykonywanych robét podano w czesci ,,Wymagania ogdlne”
pkt 6 specyfikacji technicznej.

Szczegétowe wymagania dotyczgce przeprowadzenia ocen, badan i odbioréw stalowych konstrukc;ji
budowlanych okresla norma PN-B-06200:1997. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole
jakosci robdt, materiatéw i urzadzen. Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do
kontroli jakosci robét na terenie i poza placem budowy. Wszystkie badania i pomiary beda
przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce
odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.1. Kontrola jakosci w trakcie wytwarzania konstrukcji

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

— wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,

— wiasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu,

— wymiary i ksztatt elementdéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,
— prawidtowosé rozmieszczenia i wielkosci otworéw pod sruby montazowe,

— jakosc¢ i sposéb przygotowania brzegéw elementéw do spawania,

— jakos¢ potgczen spawanych w zaleznosci od kategorii pofaczenia i klasy konstrukcji spawanej,



— wymiary wykonanych elementéw montazowych,
— ksztatt wykonanych elementéw montazowych,

— jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg i przeciwpozarowe, a w
szczegblnosci sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok zabezpieczajgcych.

6.2. Kontrola jakosci w trakcie montazu konstrukgcji

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

— osadzenie elementéw kotwigcych w podporach,

— rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome,
potgczenia montazowe.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w czesci , Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji techniczne;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady prowadzenia odbioru robdt podano w czesci ,Wymagania ogodlne” pkt 8 specyfikacji
technicznej. Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu oraz
odbioru korncowego — wg opisu jak nize;j:

— odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

— odbidr koricowy.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich ilosci i jakosci. Odbior korcowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocene
dokumentow kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest
zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowigzujgcych norm technicznych
(PN, EN-PN).

W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

— podpory konstrukgji,

— odchyiki geometryczne ukfadu,

— jakos¢ materiatow i spoin,

— stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych,

— stani kompletnos$¢ potaczen.

W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac co najmniej:
— przedmiot i zakres odbioru,

— dokumentacje okreslajgca komplet wymagan,

— dokumentacje stwierdzajgca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,
— protokoty odbioru czesciowego,

— parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

— stwierdzone usterki,



— decyzje komisji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace rozliczen za wykonane prace omoéwiono w czesci ,Wymagania ogoélne” pkt
9 specyfikacji technicznej. Pfaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i
odebrane przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021 :1997 Ogolne techniczne warunki dostaw stali i wyrobdw stalowych

PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.



