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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót związanych z inwestycją pod nazwą:  

TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU ZESPOŁU SZKÓŁ EKONOMICZNO – GASTRONOMICZNYCH  

W  ŻYWCU NA DZ. EW. NR: 1656/5, 1654; 1655/3; 1656/6; 1655/1; 1656/3; 1655/2; 1656/4 

1.2. Zakres stosowania ST 

Wymagania ogólne należy rozumieć i stosować w powiązaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla 
poszczególnych rodzajów robót.  

 Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach 
prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą 
spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i 
zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzględnieniu przepisów bhp. 

 

1.3. Zakres robót objętych ST 

Ustalenia dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem wszystkich kontrukcji 
stalowych określonych w dokumentacji projektowej w czasie realizacji inwestycji. Ogólne zasady 
dotyczące materiałów podano w części „Wymagania ogólne” pkt 1.5 specyfikacji technicznej. 
Zakres robót niniejszej ST obejmuje wykonanie następujących prac: 

• wykonanie pochytów i balustrad schodów zewnetrznych 

 

1.4. Określenia podstawowe 

 

Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST są zgodne z 
obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją 
projektową, ST i poleceniami Inżyniera.  

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w części „Wymagania ogólne” pkt 1.5 specyfikacji 
technicznej. Wykonanie robót winno być realizowane przez przedsiebiorstwo mające właściwe 
doświadczenie w realizacji tego typu robót i gwarantujace właściwą jakość ich wykonania. Przed 
przystąpieniem do robót Wykonawca winien się dokładnie zaznajomić z całością dokumentacji 
technicznej oraz projektem organizacji robót. Wszelkie ewentualne niejasności w sprawach technicznych 
należy wyjaśnić z autorami poszczególnych opracowań przed przystapieniem do robót.  Jakiekolwiek 
zmiany w dokumentacji technicznej moga być dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu 
akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczących zasadniczych elementów lub rozwiązań 
projektowych należy uzyskać dodatkowa akceptacje Projektantów. 

2. MATERIAŁY  
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Zabezpieczenia antykorozyjne elementów stalowych muszą uwzględniać wysokie stopień agresywności 
środowiska w otoczeniu obiektu (kategoria korozyjności „C5” wg PN-EN ISO 12944-2/2001). 
 
2.1. Kształtowniki stalowe 
Należy stosować jedynie kształtowniki wykonane ze stali kwasoodpornej posiadające atest. Nie wolno 
stosować kształtowników o zmienionej geometrii. Nie wolno stosować elementów, które miały 
zmienioną geometrię. Kształtowniki przed zamontowaniem należy oczyścić z zabrudzeń z zaprawy, 
zatłuszczeń i innych zanieczyszczeń mogących powodować brak przyczepności lub korozję elementów 
stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodności materiału z wymaganiami normowymi Wykonawca 
ma obowiązek wymienić materiał na pełnowartościowy. 
 
2.2. Łączniki 
Montażu elementów należy dokonać z uwzględnieniem zaleceń producenta wybranego systemu z 
zastosowaniem łączników i materiałów pomocniczych zalecanych do danego systemu.  
 

3. SPRZĘT 

 

Ogólne zasady dotyczące sprzętu do wykonania określonych w niniejszej specyfikacji robót podano w 
części „Wymagania ogólne” pkt. 3 specyfikacji technicznej. Do transportu i montażu konstrukcji należy 
używać żurawi, wciągarek, dźwigników, podnośników i innych urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, 
zawiesia i trawersy podlegające przepisom o dozorze technicznym powinny być dostarczone wraz z 
aktualnymi dokumentami uprawniającymi do ich eksploatacji. Transport materiałów powinien odbywać 
się w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, 
określony w instrukcji określonej przez Producenta i dostosowanej do polskich przepisów przewozowych. 

 

4. TRANSPORT 

 
4.1 Wymagania ogólne 
Ogólne zasady dotyczące transportu podano w części „Wymagania ogólne” pkt 4 specyfikacji technicznej. 
Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas transportu 
materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą 
stateczności. Dostawa może odbywać się dowolnym środkiem transportu, zaakceptowanym przez 
Inspektora.  
 
4.2 Składowanie materiałów i konstrukcji 
Do wyładunku mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, długie i 
wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia przed odkształceniem. 
Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny być w 
miarę możliwości składowane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu 
składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i układać na 
wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne uszkodzenia 
samej konstrukcji jak i jej powłoki antykorozyjnej. 
 

5. WYKONANIE ROBÓT 

 

Ogólne zasady wykonania robót podano w części „Wymagania ogólne” pkt 5 specyfikacji technicznej. 
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5.1 Przygotowanie do wykonania robót 

Przed przystąpieniem do prac powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego, roboty 
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane okładziny ścian i wykładziny 
posadzek. Przed zamontowaniem należy sprawdzić, czy elementy przewidziane do zamontowania nie 
posiadają uszkodzeń mechanicznych oraz czy w przewodach armatury sanitarnej nie ma niepożądanych 
zanieczyszczeń (ziemia, papiery i inne elementy). 

5.2 Wymagania ogólne  

Generalny Wykonawca winien dysponować odpowiednimi placami do montażu wstępnego oraz do 
składowania. Czynności montażu wstępnego odbywają się obligatoryjnie w zakładzie produkcyjnym. 
Wszystkie wykorzystane materiały konstrukcyjne winny być nowe i czyste, a w przypadku fragmentów 
przeznaczonych do połączeń śrubami o dużej wytrzymałości - ostarczane na plac budowy z 
zabezpieczeniem osłonami.  

W przypadku wystąpienia jakichkolwiek zakłóceń w czasie robót Generalny Wykonawca jest uważany za 
jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzić, ponosząc przy tym wszelkie koszty.  

5.3 Montaż elementów stalowych 

Montaż konstrukcji stalowych należy wykonywać zgodnie z PN-B-06200 i instrukcjami przekazanymi 
przez producenta balustrad i pochwytów. Elementy konstrukcyjne powinny być oznakowane w sposób 
trwały i widoczny. W każdym stadium montażu konstrukcja powinna mieć zdolność przenoszenia sił 
wywołanych wpływami atmosferycznymi oraz obciążeniami montażowymi, sprzętem i materiałami.  

5.6 Połączenia  

Montażu elementów należy dokonać z uwzględnieniem zaleceń producenta wybranego systemu z 
zastosowaniem łączników i materiałów pomocniczych zalecanych do danego systemu.  

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 

Ogólne zasady związane z kontrolą jakości wykonywanych robót podano w części „Wymagania ogólne” 
pkt 6 specyfikacji technicznej. 

Szczegółowe wymagania dotyczące przeprowadzenia ocen, badan i odbiorów stalowych konstrukcji 
budowlanych określa norma PN-B-06200:1997. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrole 
jakości robót, materiałów i urządzeń. Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do 
kontroli jakości robót na terenie i poza placem budowy. Wszystkie badania i pomiary będą 
przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadające 
odpowiednie uprawnienia budowlane.  

6.1. Kontrola jakości w trakcie wytwarzania konstrukcji 

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega: 

− wymiary i kształt dostarczonego materiału, 

− właściwości wytrzymałościowe dostarczonego materiału, 

− wymiary i kształt elementów przeznaczonych do scalenia w element montażowy, 

− prawidłowość rozmieszczenia i wielkości otworów pod śruby montażowe, 

− jakość i sposób przygotowania brzegów elementów do spawania, 

− jakość połączeń spawanych w zależności od kategorii połączenia i klasy konstrukcji spawanej, 
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− wymiary wykonanych elementów montażowych, 

− kształt wykonanych elementów montażowych, 

− jakość wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozją i przeciwpożarowe, a w 
szczególności sprawdzenie jakości czyszczenia mechanicznego i grubości powłok zabezpieczających. 

 

6.2. Kontrola jakości w trakcie montażu konstrukcji 

W trakcie montażu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega: 

− osadzenie elementów kotwiących w podporach, 

− rozmieszczenie elementów montażowych i ich wzajemne położenie w pionie i w poziome, 

połączenia montażowe. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w części „Wymagania ogólne” pkt 7 specyfikacji technicznej.   

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 

Ogólne zasady prowadzenia odbioru robót podano w części „Wymagania ogólne” pkt 8 specyfikacji 
technicznej. Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu oraz 
odbioru końcowego – wg opisu jak niżej: 

− odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu, 

− odbiór końcowy. 

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu 
do ich ilości i jakości. Odbiór końcowy konstrukcji powinien obejmować sprawdzenie i ocenę 
dokumentów kontroli i badań z całego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest 
zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowiązujących norm technicznych 
(PN, EN-PN). 

 

W szczególności powinny być sprawdzone: 

− podpory konstrukcji, 

− odchyłki geometryczne układu, 

− jakość materiałów i spoin, 

− stan elementów konstrukcji i powłok ochronnych, 

− stan i kompletność połączeń. 

W protokole odbioru sporządzonym z udziałem stron procesu budowlanego należy podać co najmniej: 

− przedmiot i zakres odbioru, 

− dokumentacje określająca komplet wymagań, 

− dokumentacje stwierdzająca zgodność wykonania z wymaganiami, 

− protokoły odbioru częściowego, 

− parametry sprawdzone w obecności komisji, 

− stwierdzone usterki, 
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− decyzje komisji. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 

Ogólne wymagania dotyczące rozliczeń za wykonane prace omówiono w części „Wymagania ogólne” pkt 
9 specyfikacji technicznej. Płaci się za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i 
odebrane przez Inżyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 
PN-B-06200:2002      Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
PN-EN 10025:2002   Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. 
    Warunki techniczne dostawy. 
PN-EN 10020:1996   Stal. Klasyfikacja 
PN-EN 10021 :1997   Ogólne techniczne warunki dostaw stali i wyrobów stalowych 
PN-EN 10027-1 :1994   Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne 
PN-EN 10027-2:1994   Systemy oznaczania stali. System cyfrowy 
PN-EN 10079:1996   Stal. Wyroby. Terminologia 
 
Umowa, warunki Kontraktu. 
Dokumentacja projektowa. 
 
Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od 
obowiązku stosowania wymogów określonych prawem polskim. Wykonawca będzie przestrzegał praw 
autorskich i patentowych. Jest zobowiązany do odpowiedzialności za spełnienie wszystkich wymagań 
prawnych w odniesieniu do używanych opatentowanych urządzeń lub metod.  


