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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych blachg tytanowo — cynkowg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i

rurami spustowymi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji

robot dla inwestycji pn.:
TERMOMODERNIZACJA BUDYNKU ZESPOtU SZKOt EKONOMICZNO — GASTRONOMICZNYCH
W_2YWCU NA DZ. EW. NR: 1656/5, 1654; 1655/3; 1656/6; 1655/1; 1656/3; 1655/2; 1656/4

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajgcymi ponad dach

budynku tzn.:

S 03.01. Docieplenie dachu

S 03.02. Wykonanie pokrycia z blachy tytanowo - cynkowe;j

$ 03.03. Montaz rynien i rur spustowych oraz obrébek blacharskich

S 03.04. Demontaz i montaz instalacji odgromowej /zwody poziome/.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos$é¢ z dokumentacjg

przetargowa, SST i poleceniami Inspektora.
2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 2 Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokryc
dachowych powinny mie¢ m.in.: — Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z
obowigzujgcymi normami, — Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN, —
Certyfikat na znak bezpieczenstwa, — Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru norm polskich, — na opakowaniach powinien znajdowac sie termin
przydatnosci do stosowania. Sposdb transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i
wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie petna
dokumentacje dotyczacy sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania

pokry¢ dachowych.



2.1. Do wykonania robot objetych niniejszg specyfikacjg oraz projektem nalezy stosowac nastepujgce
podstawowe materiaty :

a/. do krycia dachu blacha ptaska tytanowo — cynkowa o grubosci 0,7 mm.

b/. do wykonania obrébek blacharskich tj. np. : pasy nadrynnowe i podrynnowe , okapy , obrébki
komindow , wytazu dachowego , blacha ptaska tytanowo — cynkowa.

c¢/. do wykonania rynien i rur spustowych blacha ptaska tytanowo — cynkowa o grubosci 0,7 mm.
d/. uchwyty do rynien i rur spustowych ( rynhaki i rurhaki ) z blachy tytanowo — cynkowe;.

e/. tasma dylatacyjna

f/. tasmy do uszczelniania rgbkdéw.

g/. klej do blachy

h/. Zabki i tapki do mocowania blach.

2.2. Blacha tytanowo — cynkowy to stop wysokiej klasy \ cynku Zn (99,99 % ) z uszlachetniajgcym go
tytanem T ( 0,06 — 0,2 % ) miedzig Cu 0,08 — 1 % oraz aluminium AL do 0,15 %.

Blachy tej nie mozna taczy¢ z materiatami bitumicznymi tj. papa i materiaty podobne ani miedzia.
Blachy tytanowo — cynkowe sg materiatami o bardzo duzej wytrzymatosci i trwatosci ktéra szacowana
jest na minimum 80 lat.

Kolor blachy grafitowy RAL 7043.

Ciezar blachy 1 m2 -5 kg.

Rynny, rury spustowe mozna zakupic¢ i zamontowac gotowa lub wykona¢ we wtasnym zakresie.
Decyzje pozostawia sie wykonawcy robot.

2.2 Przyktadowe, standardowe rozwigzanie warstw dachu:

Uktad warstw, dach wentylowany

1. Blacha cynkowo - tytanowa RHEINZINK*, gr.0,7 mm, szer., w osiach rgbkéw - 600 mm, z tasmg
uszczelniajacg w rgbkach**

2. Petne deskowanie, gr. 2 24 mm, szer. £ 160 mm***, niezabezpieczone
3. Szczelina wentylacyjna (wg tabeli 1)

4. Wiatroizolacja

5. Izolacja termiczna

6. Ptyta drewnopochodna jako letnia ochrona cieplna (BFU lub OSB, warstwa magazynujaca ciepto,
izolujgca termicznie)

7. Folia paroszczelna odporna na dziatanie promieniowania UV
8. Ptaszczyzna instalacyjna
9. Oktadzina wewnetrzna

3. Sprzet

Nalezy postugiwac sie zgodnymi z obecnym stanem techniki blacharskiej nowoczesnymi pomocami

(narzedziami) takimi, jak zaginacz okapu, zaciskacz okapu, zaciskacz rabka, itp.
4. Transport

Wszelkie wyroby z blachy tytanowo - cynkowej (arkusze, rolki, systemy odwodnienia, akcesoria, itd.)
nalezy przewozi¢ i sktadowac zawsze w warunkach suchych i wentylowanych. Dla zapewnienia
optymalnych warunkdéw sktadowania na placu budowy, nalezy zazgda¢ od kierownictwa budowy
suchego, wentylowanego pomieszczenia. W razie niespetnienia powyzszych warunkéw istnieje
zagrozenie powstawania biatej rdzy (wodorotlenek cynku)



- Niedopuszczalny jest transport odkrytym samochodem zwtaszcza przy zmiennych warunkach
atmosferycznych (opady deszczu, Sniegu)

- Podczas roztadunku i zatadunku nalezy zachowa¢ szczegdlna ostroznosé, wyroby mozna tatwo
uszkodzi¢!

- nie wolno zrzucac: rolek, arkuszy, elementéw orynnowania z samochodu!

- nie wolno toczy¢ rolek blachy,

- na budowie transportowac rolki blachy na wézku lub w inny sposéb nie powodujacy uszkodzen,
- nie zostawiac blachy na placu budowy bez zabezpieczenia przed opadami atmosferycznymi, mgta,
rosq itp.

- nie stawiaé palet z blachg na mokrym, wilgotnym podtozu,

- nie uzywac folii ,,stretch” do zabezpieczenia blachy,

Blacha na placu budowy musi by¢ sktadowana w suchym, wentylowanym pomieszczeniu. Folia,
plandeka zabezpieczajaca musi byé odsunieta od rolek, arkuszy np. za pomocg suchych desek,

palet, itp

- obrébke, profilowanie blachy nalezy koniecznie wykonywac¢ w rekawiczkach aby unikng¢
zostawienia odciskdw palcow,

- aby usunag¢ ewentualne odciski palcéw nalezy przetrzeé, od razu po obrdbce, zabrudzone
powierzchnie ptynem SWEEPER lub réwnowaznym

- usuniecie odciskdw palcow po kilku dniach jest mozliwe tylko mechanicznie,

- nalezy szczegdlnie uwazac na $lady po ptynie do lutowania. W celu unikniecia zabrudzen konieczne
jest przetarcie potaczen lutowanych wilgotng scierka,

- w przypadku uzycia blachy foliowanej fabrycznie, konieczne jest usuniecie folii natychmiast po
zamontowaniu blachy, najpdzniej - na koniec dnia

- nie wolno wklejac¢ blachy w beton, klej do ptytek ceramicznych, jako pas okapowy dla balkonow i
tarasow, zapraw tynkarskich, gipsu itp. bez uprzedniego zabezpieczenia.

5. Wykonanie robot

Konieczne jest stosowanie blachy wierzchnig strong do géry. Spodnia strona posiada inng fakture i
jest znaczona ciggtymi napisami w kolorze czarnym.

Znakowanie blachy podczas obrébki wykonywac nalezy tylko miekkim otéwkiem. Nie rysowaé
ostrymi, szpiczastymi przedmiotami.

Wszelkie przyjete rozwigzania muszg umozliwia¢ swobodng rozszerzalnosé temperaturowg blachy.
Wynosi ona 2,2 mm / 1m x 100°C. Dlatego nalezy wtasciwie dobraé rozwigzania detali oraz
przewidzie¢ wykonanie niezbednych dylatacji.

5.1 Grubo$¢ blachy

- Paski mocujace, tapki, zabki, itp. powinny posiadac grubos¢ 0,8 mm dla tapki statej i dolnej czesci
tapki ruchomej, gérna czes¢ tapki ruchomej 0,7 mm dla wiekszych obcigzen statycznych oraz dla
optymalnej prostoliniowosci wiatrownic, kalenic, itp. konieczne jest wykonywanie paséw
usztywniajgcych z blachy ocynkowanej o grubosci > 1,0 mm

- dla produktéw prefabrykowanych, np. orynnowanie - zgodnie z PN - EN 612
- dla blach perforowanych 1,0 mm



5.2 Szerokos$¢ pasa

zgodnie z projektem, statyka, wiedzg i sztukg budowlang; (zob. tabela 2 i rysunek 1)
szerokos¢ standardowa — dach 600 z rolki 670 mm

Uwaga: w celu unikniecia problemoéw z zamykaniem rgbka nalezy podczas profilowania
maszynowego w maszynie profilujgcej (np. firmy Schlebach) zachowa¢ wymiar rgbka gérnego
(zamykajacego) 10 mm + 0,5 mm

5.3 Maksymalna dtugos¢ obszaru mocowania statego — 3 m. Umiejscowienie obszaru mocowania
statego jest zalezne od pochylenia potaci dachowej i rozmieszczenia punktéw statych (komindw,
okien potaciowych itp.). Nalezy przestrzega¢ zageszczenia rozstawu mocowania w strefach
naroznikowych i krawedziowych dachu.

5.4 Nachylenie dachu

Standardowo nie mniej niz 5°= 9%. Dla nachylenia 5° — 7° nalezy zastosowac¢ tasme uszczelniajacg
rgbek; ma ona zastosowanie takze przy dachach kolebkowych.

Potfaczenia poprzeczne z odpowiednim zapasem na ruch blachy, nalezy wykonywac zaleznie od
nachylenia dachu:

> 5° uskok

> 10° rgbek pojedynczy z dodatkowym pasem wlutowanym

> 35° rgbek pojedynczy

Do pochylenia dachu 35° stosujemy pokrycie na ragbek podwdjny stojacy, powyzej mozna stosowacd
rgbek katowy

5.5 Temperatura robocza

Zalecana temperatura blachy poddawanej obrdbce wynosi 2 10°C. W temperaturach nizszych, przy
profilowaniu, zaginaniu czy zaklepywaniu, wymagane jest miejscowe podgrzewanie (np.
wykorzystanie ‘zestawdéw zimowych’). W temperaturach ujemnych wykonywanie prac blacharskich
jest mozliwe ale wymaga doswiadczenia oraz odpowiedniej organizacji placu budowy.

Klejenie wykonywac w temp. 2 5.C (wg ,,RHEINIZNK Klejenie - Instrukcja montazu”).

Lutowanie miekkie niezaleznie od temperatury z zastosowaniem ptynu do lutowania RHEINZINK oraz
cyny lutowniczej L-Pb Sn 40(Sb); zgodnie z ,,RHEINIZNK Instrukcja: Lutowanie miekkie”

Profilowanie

Zawsze nalezy zachowaé min. promien giecia R 2 1,75 mm — dotyczy to zaréwno narzedzi recznych
jak i zaginarek.

Woyginanie profilowanej blachy na rgbek w fuk jest mozliwe rdwniez maszynowo ale trzeba pamietaé
o promieniu R 20,6 m.

5.6. Obrébki blacharskie

obroébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci-szerokosci podane

w przedmiarze roboét

roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w

temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.



5.7. Rynny - prefabrykaty

rynny powinny byé wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy

i sktadany w elementy wielocztonowe,

powinny by¢ taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny byé

lutowane na catej dtugosci,

rynny powinny by¢ mocowane do deskowania uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wiekszych niz 80 cm,

spadki rynien regulowac¢ na uchwytach,

rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.8. Rury spustowe — z blachy

rury spustowe - prefabrykaty

powinny byc¢ fagczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych
na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

rury spustowe powinny byé mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wiekszych niz 2 m,

uchwyty powinny by¢é mocowane w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej
na gtebokos¢ kielicha.

5.9.Instalacja odgromowa istniejgca -wymaga podniesienia o wysokos¢ termoizolacji.

6. Kontrola jakosci

6.1. Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji
6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez

Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokryé zgodnie z wymaganiami normy PN-
80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrolg miedzyoperacyjng i koricowa dotyczgca pokryc z blachy przeprowadza sie sprawdzajgc



zgodnos¢ wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN
506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN
508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji
techniczne;.

b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. Obmiar robot

7.1. Jednostka obmiarowa robdt jest:

—dla robdt — Krycie dachu blachg i Obrébki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie
potraca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2,

—dla robdt — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. llo$¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian

podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

8. Odbior robot

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowgq i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbiér podktadu

8.1.1. Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej
pogody, przed

przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2. Sprawdzenie rdwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé za pomoca faty kontrolnej
o dtugosci 3 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢é 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3. Ogdlne wymagania odbioru robét pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

8.3.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatéw,

c) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

8.3.5. Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,



b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw
lub fragmentéw pokrycia,

c) zapisy dotyczgce wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktore powinny zawierac:

— zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koricowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacjg,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢
program utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne
wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢
odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwiazan:

— poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajq bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia,
obnizy¢ cene pokrycia,

— w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania — rozebraé pokrycie (miejsc nie
odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonacé roboty pokrywcze.

8.4. Odbidr pokrycia z blachy

8.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknieé, odchylenia rgbkéw lub
zwojow od linii

prostej, ztgcza sg prostopadte do okapu itp.).

8.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.

8.4.3. Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.

8.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajgcych.

8.5. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, scian, komindw, wietrznikdw, wtazow itp.
8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe mogg by¢

montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawieraé:
— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamodwieniem.

9. Podstawa ptatnosci

9.1 Pokrycie dachu blachg
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 krycia, ktéra obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,



— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowe] obstugi,
— ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,
— oczyszczenie podktadu,

— pokrycie dachu blachg ptaska taczne z przygotowaniem tapek i zabek oraz obrobienie kominow,
kalenic, koszy, naroznikow tacznie z pokitowaniem lub

— (pokrycie dachu blachg trapezowg i dachéwkowg lub ptytami z tworzyw sztucznych facznie z
przycieciem ptyt i obrébek na zgdany wymiar, umocowanie za pomocg wkretow samogwintujgcych
ptyt dachowych, ggsioréw i obrébek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

— likwidacja stanowiska roboczego.
9.2. Obrébki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potaczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

e PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

e PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

e PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z cynku
do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

¢ PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowej.

e PN-EN 504:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

e PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym podtozu.

e PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 1: Stal.

e PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2:
Aluminium.

e PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal
odporna na korozje.



PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw
samonosnych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i
izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.



